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1 Einleitung

Die AGRU Kunststofftechnik GmbH ist ein leistungs-
starkes, Osterreichisches Familienunternehmen mit
weltweiten Aktivitaten in der Produktion und im
Vertrieb von hochwertigen thermoplastischen Kunst-
stoffprodukten. Die Kernkompetenzen liegen in den
Bereichen Rohrsysteme, Betonschutz- und Halbzeug-
platten, sowie Kunststoffdichtungsbahnen.

Jahrzehntelange Erfahrungen in der Extrusion von
Dichtungsbahnen fiir die Abdichtung von Deponien,
Tunnel, Flachdacher und den Wasserbau ermdogli-
chen es AGRU, die hochwertige und innovative re/
Schwimmbadbahn anzubieten.

1.1 Anwendungsbereich

Diese Verlegeanleitung gilt fiir das Abdichten von 6f-
fentlichen und privaten Schwimmbecken mit AGRU
retwr Schwimmbadbahnen aus FPO (flexible Polyole-
fine). Es kdnnen sowohl Hallenbader als auch Freiba-
der ausgekleidet werden.

1.2 Eigenschaften

Die AGRU re/z: Schwimmbadbahn ist eine mehr-
schichtige  Kunststoffbahn ~ mit  innenliegen-
dem Glasvlies aus hochwertigen flexiblen Po-
lyolefinen (PE Basis). Die Kunststoffbahn ist
chlorbestandig, resistent  gegentber  Silberio-
nen (Osmose) und ist zusatzlich mit einem UV-
Stabilisator versehen. Fir Stufen und Eingangsbe-
reiche steht eine rutschhemmende Bahn zur Verfu-
gung. Diese Bahn verfiigt (iber eine raue, leicht pyra-
midenfoérmige Oberflachenstruktur.

AGRU  re/ze  Schwimmbadbahnen — gewahrleisten
dauerhaft und sicher die primdre Aufgabe der
Badabdichtung und glanzen durch eine gute Optik.
Nicht auszuschlieBen sind Farbveranderungen die
durch duBere Einfllisse im Verlauf der Nutzung
auftreten kénnen. Eine Funktionsbeeintrachtigung
der Abdichtung ist jedoch dabei nicht zu erwarten.

AGRU re/e Schwimmbadbahnen sind absolut frei
von ausdiffundierenden Weichmachern, Wurzel- und
Nagetierbestandig und kénnen direkt auf EPS bzw.
XPS Isolierungsplatten verlegt werden. Weiters sind
die Bahnen bestandig gegen anhaltende Wasser-
temperaturen von bis zu 32 °C.

Abbildung 1: Offentliche Freibadanlage.
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2 Bauliche Voraussetzungen

2.1 Verlegeflachen

Der Untergrund bzw. die Verlegeflachen kénnen aus
Beton oder verputztem Mauerwerk, mindestens aber
Moartelgruppe I, bestehen. Sie mussen glatt und aus-
reichend gehartet sein. Unebenheiten wie Kiesnes-
ter, Schalungsgrate, Drahtenden oder vergleichbares
sind zu beseitigen. Bewehrungseisen o0.a. mussen
von mehr als 20 mm Beton (iberdeckt sein. Die Fla-
chen konnen einseitig gekrimmt sein; allseitig ge-
krimmte Flachen sind nicht zu empfehlen, dies fihrt
zu Faltenbildung der Folie. Risse in den Bauwerks-
flachen, miissen vor Beginn der Abdichtungsarbei-
ten ausgespachtelt werden, wenn diese breiter als
0,5 mm sind. Unmittelbar vor jeder Verlegung mus-
sen die Flachen abschnittsweise abgesaugt und von
losen Teilen gereinigt werden. Alle verlegten Rollen
sollten mit den Rollennummern protokolliert werden
und in einem Verlegeplan eingetragen werden.

Abbildung 2: Verlegung rebay Biopool.

2.2 Grundwasser

Liegt das Becken im Bereich von Stau- oder Grund-
wasser, so muss verhindert werden, dass sich hyd-
rostatischer Druck zwischen Beckenkonstruktion und
Innenabdichtung aufbauen kann. Dies kann erreicht
werden durch Drainagen oder AuBenabdichtungen.

2.3 Rohbeckenablauf

An der tiefsten Stelle des Beckens soll ein Roh-
beckenablauf vorhanden sein. Dieser Ablauf hat die
Aufgabe, eventuell anfallendes Kondensat zwischen
Beckenauskleidung (Dichtungsbahn) und Konstruk-
tion abzuleiten. Der Rohbeckenablauf kann auch
gleichzeitig mittels einer entsprechenden Vorrich-
tung eine Kontrollfunktion auf Dichtheit der Ausklei-
dung darstellen.
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2.4 Nebenraume

Bei Schwimmhallen sind Nebenrdume wie Feucht-
raume gegen Durchsickern von Oberflachenwasser
abzudichten. Der geglattete Unterboden soll ein Ge-
falle zu den Ablaufen haben. Die Abdichtung wird
an die Bodenentwasserung angeschlossen. An den
umlaufenden Wanden ist die Abdichtung mindes-
tens 15 cm Uber Oberkante des fertigen FuBboden
hochzuflihren und wasserdicht zu verwahren. Die
eigentliche Schwimmbeckenauskleidung wird an die
umlaufende Bodenabdichtung angeschlossen. Der
geglattete Unterboden soll ein Gefélle zu den Ab-
ldufen haben.

Bodenabdichtung

Bodenentwidsserung

2.5 Sanierung

Alte Anstriche sind durch eine Lage lose verlegtes
Schutzvlies abzudecken oder durch Sandstrahlen,
Flammstrahlen, Abbiirsten oder ahnliches restlos
zu entfernen. Verwendet wird ein mind. 300 g/m?2
Schutzvlies. Eine Klebung des Schutzvlieses ist nur
mit einem geeigneten Kleber (Acrylat- oder Dispersi-
onsbasis), auch punktweise, moglich. Bei Benutzung
von Verbundblechwinkeln im Kehlwinkel, muss das
Vlies unter die Formteile der Fixierung verlegt wer-
den oder direkt gegen den Winkel anstoBBen. Bei Sa-
nierungen sind alte Vliese im Schwimmbad restlos
zu entfernen. Sind Wande und Béden von Schimmel
befallen, muss dieser vorher behandelt und entfernt
werden.

Abbildung 4: Verlegung/‘e/cw Schwimmbadbahn.
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Abbildung 3: Skizze
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3 Werkzeug / Ausriistung Hilfsstoffe
M Reinigungstiicher Zellstoff / Faserfreie Einweg-
3.1 Gerate tlicher)
X Schlagbohrmaschine M Schlagdibel
X Heissluft-Handgerat (z.B. Leister Triac PID) M- Agru-Cleaner
M Heissluft-Schweissautomat (z.B. Leister Varimat) W Verlegegewichte (Sandsack)
% 20 mm Diise X Schutzhandschuhe (I6sungsmittelbestandig)
% 40 mm Diise X Intensivreiniger
X PTFE Andriickrolle (blau) 1 Siikondichtmasse
X Primer

3.2 Werkzeuge (Baustellenwerkzeug)

X Eimer

X Besen

X Schneidbrett ca. 0,25 x 1,80 m
M Zollstock

X Stahllineal mind.1,00 m
X Stahlwinkel 90°
X Folienmesser

X Folienschere

X Flachpinsel ca. 4 cm

X Verlangerungskabel 230V / Kabeltrommel
X

Kantenhobel

Abbildung 5: Gerdte & Werkzeug.
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4 Auskleidung des Beckens

4.1 Allgemeine Hinweise und Abdich-
tungsaufbau

Das Betreten der Arbeitsflache durch andere Hand-
werker oder Personen wahrend und nach der Ver-
legung ist bis zur Beflllung mit Wasser zu ver-
meiden. In Kehlen und Ecken werden die Bahnen
mechanisch befestigt oder kénnen mit einer Hohl-
kehle versehen, lose verlegt werden. Um Bescha-
digungen der Abdichtung am Boden wahrend
der Arbeit zu vermeiden, werden die Schwimm-
badbahnen zuerst auf den Wanden verlegt.
Die Verbindung der Schwimmbadbahnen un-
tereinander erfolgt durch  WarmgasschweiBen.
Nach dem SchweiBen werden alle Nahte durch
ReiBnadelpriifung oder Vakuumpriifung hinsichtlich
lhrer Dichtheit kontrolliert.

Die Verlegung der #e/zx Schwimmbadbahnen darf nur
bei Temperaturen von (iber + 5 °C sowie auf trocke-
nem Untergrund erfolgen (gemaB DVS Richtlinien).
Vor Beginn jeder Auskleidung ist die Unterkonst-
ruktion grundsatzlich zu reinigen. Zudem sind die
Flachen je nach Arbeitsfortgang, mittels Haarbesen
zu reinigen. Der Untergrund muss sauber (fett- und
staubfrei), eben und frei von Graten, Kiesnestern,
Drahtenden und losen Teilen sein, da es sonst spater
zu mechanischen Verletzungen der Schwimmbad-
bahn kommen kann.

Die einzelnen Arbeitsvorgange sind, um unnétige
Verletzungen und Schadigungen bereits verlegter
Schwimmbadbahnen zu vermeiden, in einer be-
stimmten zeitlichen Reihenfolge auszufiihren, wel-
che in den folgenden Abschnitten erlautert sind.

Abbildung 6: Waagrecht befestigter Winkel aus beschichteten Agru Relax Ver-
bundblech und Aufbringung eines Schutzvlieses im vertikalen Bereich
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4.2 Mechanische Befestigungen

Die mechanische Befestigung der Auskleidung im
Becken erfolgt mit Formteilen bzw. Winkeln aus be-

schichtetem AGRU e/ Verbundblech. In allen Be-
cken werden die oberen, waagerechten Formteile
und die senkrechten Winkel zuerst befestigt. Bei
Renovierungsarbeiten dient die Auskleidung einer
eventuellen Uberlaufrinne mit Verbundblech als
obere Randbefestigung. Bei neuen Anlagen mit
z. B. keramischen Rinnen oder dergleichen erfolgt die
obere Befestigung an Kantenwinkeln mit Anschluss-
mdglichkeiten fir eine Feuchtraumisolierung.

Die Verbundblech-Formteile kénnen je nach bau-
lichen Erfordernissen mit einer Schlagschere zuge-
schnitten werden und kénnen anschlieBend gekan-
tet werden.

Die Befestigung erfolgt mit Schlagdibeln, Durch-
messer 5-6 mm, die Lange ist von den bauli-
chen Verhadltnissen abhdngig. Die Abstande der
Schlagdiibeln sollen gleichmaBig sein und 20 cm
nicht Gberschreiten. Um ein gutes Anliegen der
Winkelschenkel am Bauwerk zu erzielen, sind die
Abkantungen flr Kehlwinkel mit 95°, bei Kanten
mit 85° vorzunehmen. Die unteren Winkel (Becken-
boden, Standstufen) werden beim Vorspannen
gebraucht und spater am Becken befestigt.

Abbildung 7: Installation Verbundblech im Bereich der Treppen
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Nachdem alle Formteile aus Verbundblech bis auf
die unteren waagerechten Kehlwinkel montiert
sind, wird mit der Auskleidung im Wandbereich

begonnen. Die re/zx Schwimmbadbahnen konnen
je nach Beckentiefe horizontal oder vertikal verlegt
werden.

Abbildung 8: Detail Verbundbleche bei Treppen



4.3 Verlegung mit Vorspannung

1. AGRU retzx Schwimmbadbahnen auf Lange bzw.
Tiefe zuschneiden, ausrichten und am oberen Be-
ckenrand auf das Formteil bzw. den Rand der Rin-
nenauskleidung aus Verbundblech, aufschweien.

2. Bei vertikaler Verlegung die Bahnen von oben
nach unten miteinander verschweifen.

3. Die untere Kante der Auskleidung, je nach Tie-
fe und Neigung des Beckens sowie unter Beriick-
sichtigung der erforderlichen Vorspannung, bei
1,5 mm dicken Dichtungsbahnen je nach Becken-
tiefe 1-1,5 cm, zuziiglich 1 cm von der Kehle aus
gemessen anzeichnen, mit Schnurschlag markieren
und abschneiden. Die unteren Kehlwinkel fiir die Bo-
denbefestigung werden wie folgt an die Schwimm-
badbahn angeschweiBt:

4. Winkel mittels Holz so unterlegen, dass eine
Spannhéhe von 1 ¢cm bis 1,5 cm erzielt wird.

5. Den vertikalen Schenkel hinter die Dichtungsbahn
schieben und anschweien. Danach werden die
Holzunterlagen entfernt.

Die Vorspannung wird mit einem Spannbrett (Holz-
bohlez.B.ca. 1 mlang, 30 cm breitund ca. 4 cm dick)
durch zwei Mann vorgenommen.

6. Spannbrett mit der schmalen Seite (30 cm) recht-
winklig zur Wand auf den horizontalen Winkelschen-
kel legen und fest in die Ecke driicken.

7. Dicht an der Wand auf das Spannbrett stellen und
durch Eigengewicht die Schwimmbadbahn nach un-
ten ziehen.

8. Spreiznieten rechts und links des Spannbrettes so
in die Wand einsetzen, dass sie unten nicht mehr als
3 c¢m von der Winkelecke entfernt liegen.

9. Das Verspannen erfolgt jeweils in Abstanden von
60 cm (3 x 20). Nach dem Verspannen werden die
horizontalen Winkelschenkel im Boden verankert.
AnschlieBend wird die Auskleidung mit dem senk-
rechten Eckwinkel aus Verbundblech unter seitlicher
Straffung der Bahnen verschwei3t. Bauteile, die im
Wandbereich die Abdichtung durchdringen (Zu-/
Ablaufe, Skimmer, Scheinwerfer oder dergleichen)
werden an die Auskleidung wasserdicht angeschlos-

sen. Dabei sind die Verarbeitungsrichtlinien der je-
weiligen Hersteller, bzw deren Einbauteile genau
zu beachten. Senkrechte Ecken werden mit einem
16,5 cm breiten Streifen Schwimmbadbahn abge-
deckt und vollflachig bis direkt in die Winkelecke mit
der Auskleidung verschweiBt. Zum Vorspannen der
Schwimmbadbahnen am Boden sind ebenfalls zwei
Personen erforderlich.

10. Lange der Schwimmbadbahnen unter Beriick-
sichtigung der vorgegebenen Vorspannung abmes-
sen, mit Schnurschlag markieren und abschneiden.

11. Die erste Bahn parallel zur Langsseite ausrichten.
In den Kehlen ist die Schwimmbadbahn 10 cm hoch-
zuftihren, damit die Kehlblechfixierungen Gberdeckt
und abgedichtet werden (gegebenfalls Ruhezeit).
AnschlieBend ist die Schwimmbadbahn an einer
Kopfseite an das Kehlblech anzuschweiB3en.

12. Die folgenden Schwimmbadbahnen sind mit
5 cm Nahtliberdeckung auszurichten und an der
beschriebenen Kopfseite anzuschweifen.

13. Sind die Schwimmbadbahnen im Bodenbereich
planeben ausgelegt und wie beschrieben kopfseitig
fixiert, so sind ca. 1 m von der gegeniiberliegenden
Kopfseite rechtwinklig zum Bahnenverlauf an den
Nahtiiberdeckungen Markierungen mit Bleistift vor-
zunehmen.

14. Zur Vorspannung der Bodenabdichtung ist die
erste Bahn ca. 1 m zurlick aufzurollen und durch
ziehen zu straffen. Diese Vorspannung muss durch
Auflast aufrecht erhalten bleiben, bis das zurlickge-
rollte Bahnenende wieder abgerollt und im Kehlbe-
reich verschweiBt ist. Die Auflast kann erzielt werden
durch gefiillte Sandsacke oder einfacher, durch Per-
sonen, die sich auf die Schwimmbadbahn stellen.

15. Bei den folgenden Bahnen ist wie zuvor be-
schrieben vorzugehen. Es ist darauf zu achten,
dass die Markierungsstriche nach dem Vorspannen
deckungsgleich sind.

16. AnschlieBend sind die Langsnahte mit 5cm
Nahtiberdeckung zu verschweien. Nahte und St6-
Be auf Fehlstellen kontrollieren.
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4.4 Verlegen mit Hohlkehle

1. Schwimmbadbahnen auf Lange bzw. Tiefe roh
zuschneiden, ausrichten und am oberen Beckenrand
auf den Winkel bzw. den Rand der Rinnenausklei-
dung aus Verbundblech, nach Schnurschlag, auf-
schweiBen.

2. Bei vertikaler Verlegung die Bahnen von oben
nach unten miteinander verschwei3en.

3. Alternativ zur Befestigung der Abdichtung in den
Innenwinkel mit Verbundblechen, konnen die Bah-
nen in den Innenkanten lose verlegt und mit einer
Hohlkehle ausgebildet werden. Durch den zuneh-
menden Wasserdruck bei der Beckenbefiillung wird
die Schwimmbadbahn an den Untergrund bis in die
Innenkanten gedriickt und somit auch gespannt.
Das Becken ist dabei stufenweise und mit leicht flie-
Bendem Wasser zu befiillen, damit die Abdichtung
faltenfrei anliegen kann.

Abbildung 9: AufschweiBung der Schwimmbadbahn auf den Verbundblech-
winkel

4. Um ein optimales Anliegen der Abdichtung am
Untergrund zu erreichen, muss die GroBe der Hohl-
kehle den Gegebenheiten, wie z.B. Beckenform,
Temperatur des Materials, des Wassers sowie der
AuBenluft angepasst werden.

5. Die Schwimmbadbahn auf dem Boden kann auch
unter die Abdichtungshahn der Wandflache gezogen
werden.

6. AnschlieBend sind die Langsnahte mit 5cm
Nahtliberdeckung zu verschweilen. Nahte und Sto-
Be auf Fehlstellen kontrollieren und gegebenenfalls
nacharbeiten.

VerschweiBung der Schwimmbadbahn auf die Bahn der Wandflache im Hohl-
kehlenbereich
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4.5 Treppenauskleidung

An allen Innenecken und AuBenecken miissen Ver-
bundblechwinkel montiert werden. Die Zwischen-
flachen sollten mit einem Schutzvlies ausgeglichen
werden. Die re/ Schwimmbadbahn wird im Vor-
spannsystem an die jeweiligen Verbundblechwinkel
angeschweift. Aus Sicherheitsgrinden sind die Auf-
trittflachen mit der rutschhemmenden AGRU rezxT-
rittschutzbahn zu versehen.

Abbildung 10: Montierte Verbundblechwinkel an Innen- und AuBenecken

Abbildung 11: Auftrittflachen ausgefihrt mit rutschhemmender Agru Relax
Schwimmbadbahn

Abbildung 12: Fertig ausgefiihrte Treppenauskleidung

Abbildung 13: Fertig verlegte Trittschutzbahnen

Die Trittschutzbahn ohne innenliegendes Glasvlies
sind als alleinige Abdichtung nicht geeignet, sondern

werden auf die bereits fertig verlegte, glatte re/a-
Schwimmbadbahn verschweift.

Rutschhemmende Trittschutzbahnen mit innenlie-
gendem Glasvlies werden insbesondere bei groB3e-
ren Flachen empfohlen und kdnnen als alleinige Ab-
dichtung eingesetzt werden.
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5 VerschweiBen von AGRU Relax
Schwimmbadbahnen

Die aus flexliblen Polyolefinen (FPO) bestehenden

AGRU  retas  Schwimmbadbahnen kénnen mit
folgenden Verfahren verschweif3t werden:

5.1 WarmgasschweiBen

Das regelmaBige Uberpriifungen der SchweiBgerate
wird laut Herstellerangaben empfohlen

Hinweis: Im Bereich von T-St6Ben missen die Kanten
im Uberlappungsbereich der Schwimmbadbahnen
abgeschragt werden um die Bildung einer Kapillare
zu verhindern.

Die SchweiBbereiche miussen frei von Verunreini-
gungen sein. Verschmutzte Nahtflachen sind mit
Agruclean zu reinigen. Falten und Quetschungen im
Nahtbereich der Bahn sowie KreuzstdBe sind zu ver-
meiden. Warmgasschweiungen sind durch folgende
Merkmale gekennzeichnet:

X Beide Flgeflachen werden durch gleichmaBiges
Erhitzen mit heiBer Luft in den plastischen Zu-
stand Uberfiihrt.

X Der Fiigedruck wird unmittelbar nach Erreichen
des plastischen Zustandes aufgebracht.
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Abbildung 14: VerschweiBung mit HeiBluftfohn.
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Abbildung 15: Leister TRIAC PID

X Die SchweiBgeschwindigkeit variiert in Abhang-
igkeit von der Umgebungstemperatur und der
HeiBlufttemperatur.

Zur WarmgasschweiBung missen  Schweifauto-
maten und HandschweiBgerate verwendet werden,
welche mit individuell einstellbaren Temperatur-
reglern ausgerlstet sind. Die Bedienungsan-
leitungen der Geratehersteller sind zu beachten.

Die Uberprifung der Nahte kann durch Sichtkon-
trolle und nach Erkalten der Naht mit einer Priifnadel
erfolgen. Prifung mittels Vakuumglocken ist eben-
falls maglich.
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5.2 HandschweiBung

Die am Handschweigerdt aufschiebbare Breit-
schlitzdiise muss eine Breite von mindestens 20 mm
aufweisen. Die notwendige Schweiftemperatur von
360 °C-380 °C ist unbedingt einzuhalten und
muss vorher an einem Folienmuster durch her-
stellen einer ProbeschweiBung beidseitig ge-
testet werden. Die Herstellung der Nahtverbindung
erfolgt in zwei Arbeitsgangen. Zundchst wird die
hintere Nahtkante in 1 bis 2 cm Breite vorfixiert,
damit beim eigentlichen verschweiBen der Bahn kei-
ne HeiBluft unter der Uberdeckenden Bahn entwei-
chen kann bzw. um eine eventuelle Faltenbildung
zu vermeiden. Die Diise des Handschweigerates
wird so in die Uberlappung eingefiihrt, dass bei-
de Nahtflachen gleichmaBig erwarmt und mittels
einer Andrlckrolle (PTFE), die kontinuierlich parallel
zur SchweiBdUse gefiihrt wird, homogen verbunden
werden.

Abbildung 16: Leister Varimat

5.3 VerschweiBung mittels SchweiB-
automaten

Fir diese Ausfihrung werden handelsibli-
che SchweiBautomaten fir Dachbahnen ein-
gesetzt. Die SchweiBdiise und die Andriickrolle
haben eine Breite von >4 cm. Die Fahrgeschwin-
digkeit und die HeiBlufttemperatur mussen regel-
bar sein. Der erforderliche Anpressdruck auf die
SchweiBnaht wird durch ein zusatzliches Auf-
lagegewicht von mind. 5kg erreicht. Die
SchweiBtemperatur ~ von  410°C  und die
Schweigeschwindigkeit von 2,1 m/min sind Richt-
werte und missen so aufeinander abgestimmt
werden, dass im Nahtbereich weder Fehlstellen
noch Materialverformungen auftreten. Leistungs-
abfall durch  Stromschwankungen, z. B. beim
Einsatz von Stromaggregaten, ist zu vermeiden. Fir
jedes SchweiBgerat ist ein eigener Stromkreis erfor-
derlich. Wie auch bei der Handschweiung, ist vor
Beginn der SchweiBarbeiten eine ProbeschweiBung
durchzuflihren, um eine einwandfreie Gerateeinstel-
lung und Nahtqualitat zu gewahrleisten.
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6 Priifungen der Nahtverbindun-
gen

Folgende Priifungen sind gemaB DVS durchzuflihren:

X Optische Priifung
X Reissnadelprifung
M Vakuumpriifung

6.1 Reissnadelpriifung

Zur Prifung von Langs- und Querndhten ist die Reiss-
nadel unter leichtem Druck entlang der Nahtkante
zu fiihren. An Fehlstellen trennt die Nadelspitze die
uberlappenden Bahnen deutlich voneinander. Fehl-
stellen sind zu markieren und mit einem Hand-
schweiBgerat auszubessern.

Abbildung 17: Priifung der SchweiBnaht mittels Priifnadel
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6.2 Vakuumpriifung

Die Prifung mittels Vakuumprifgerdt wird vor-
zugsweise an T-StoBverbindungen angewendet. Es
arbeitet mit einem Unterdruck, wobei die Qua-
litdt der SchweiBverbindungen zugleich auf Fes-
tigkeit und Dichtigkeit berpriift wird. Bei der
Vakuumprifung wird eine durchsichtige Priif-
glocke auf die Naht- oder StoBverbindung auf-
gesetzt, und die sich in der Glocke befind-
liche Luft abgesaugt, so dass ein Unterdruck ent-
steht. Die Priifglocke weist am Rand einen An-
pressdichtring aus Kunstkautschuk auf, damit ein
luftdichter Abschluss zwischen Priifglocke und
Dichtungsschicht gewahrleistet ist. Der Unterdruck
soll - 0,2 bis - 0,3 bar betragen. Die Priifung gilt
als bestanden, wenn sich ein Unterdruck aufbaut
und (ber einen bestimmten Zeitraum bestehen
bleibt. Zur besseren Erkennung von Undichtigkei-
ten kann die Nahtkante mit einer Seifenlauge ein-
gestrichen werden. Im Falle einer Undichtigkeit ent-
stehen deutlich sichtbare Seifenblasen. AnschlieBend
ist die Bahnenoberflache grindlich zu reinigen (z.B.
mit Agruclean Reiniger bzw. AGRU Intensivcleaner).

in Plastics

Abbildung 18: Vakuumprifgerat
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7 Detailausbildungen

7.1 Beckenrander

Bei neuen Rinnenkopfen werden die Schwimmbad-
bahnen im Bereich der Aussparungen zwischen zwei
Schutzlagen eingebettet und verlegt. Zur Aufnahme
der keramischen Rinnensteine ist im Beckenrand
eine entsprechende Aussparung vorzusehen. Bei
Innenbadern wird der obere Rand der Dichtungs-
bahnen an die Bodenabdichtung der Feuchtraum-
isolierung angeschlossen. Die optimale Ausflihrung
eines Beckenrandes erfolgt durch eine ,Finnische
Rinne” bzw. einer Uberlaufrinne. Dabei reicht bei
diesem Uberflutungssystem der Wasserstand bis zur
Beckenoberkante. Grundsatzlich sollen die Becken-
rander als selbststandige Bauteile ausgeflhrt wer-
den.

Die Auskleidung von Finnischen Rinnen, Zlricher
Rinnen oder dhnliche, werden zusammen mit der
anschlieBenden  Bodenabdichtung  (Feuchtraum-

isolierung) ausgefuhrt.

Abbildung 19: Anschliisse im Pool

7.2 Anschliisse, Durchdringungen

Das AnschlieBen von Bauteilen, die die Abdichtung
durchdringen, erfordert besondere Sorgfalt. Die
Verbindung der Abdichtung mit Armaturen erfolgt
durch Einpressung zwischen 2 Flanschen, Fest-

und Losflansch. Es werden handelsiibliche Einbau-
teile verwendet, deren Verlegeanleitung zu beachten
ist. Der Festflansch muss biindig mit der Ausklei-
dungsebene liegen, wasserdicht mit dem weiterfiih-
renden Rohr verschweiB3t sowie planeben abgedreht
sein und mindestens 6 Sacklocher oder wasserdicht
verschweifite Stehbolzen aufweisen. Es werden
Senkkopf-, Imbusschrauben bzw. Schraubenmuttern
verwendet. Der Losflansch muss ebenfalls planeben
abgedreht und biegesteif sein.

Im Bereich der Flansche wird die Schwimmbad-
bahn lose verdoppelt. Es dirfen keine Nahte und
StoBe innerhalb der Pressung liegen. Mitgeliefer-
te oder andere Dichtungen sind auf Vertraglichkeit
mit den Dichtungsbahnen zu prifen. Nach Abschluss
der Abdichtungsarbeiten sind alle Schrauben an den
Einbauteilen gleichmaBig, kreuzweise nachzuziehen.
Alle Stahlteile wie Verankerungen flr Haltestangen,
Leitern, Trennseile und andere anzuschlieBende
Einbauteile sollen aus nicht rostendem Stahl beste-
hen. Verankerungen sind mit Spezial-Tellerankern
herzustellen.

Alternativ konnen Einbauteile aus PE unmittelbar
mit der Abdichtung verschwei3t werden. Dazu ist ein
mindestens 3 cm breiter Anschweil3rand erforderlich.

Abbildung 20: Anschliisse im Pool.
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8 Sicherheitshinweise

8.1 Rutschsicherheit

Trittflachen von Treppen und Standstufen werden
zur Erhéhung der Rutschsicherheit mit der AGRU
retwr Trittschutzbahn belegt. Bodenflachen von
Nichtschwimmerbecken oder ahnliche sind ebenso

mit der AGRU ez Trittschutzbahn auszufiihren.

Abbildung 23: Farben Trittschutzfolie

Abbildung 21: AGRU relaw rutschhemmende Trittschutzbahn mit pyramiden-
formiger Oberflachenstrukrur.

Abbildung 24: hellblaue sl Trittschutzbahn

Abbildung 22: Trittschutz im Einstiegsbereich
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8.2 Allgemeine Hinweise

Der direkte Kontakt von Bitumen kénnte zu Farb-
veranderungen flihren. Kontakt mit Teer, technischen
Olen und Fetten, Lésungsmitteln, Farbanstrichen
usw. mit der Schwimmbeckenabdichtung muss ver-
mieden werden. Vorsicht beim Einsatz von Gummi-
materialien (z. B. Gummistiefel, - schuhe, -schlau-
che, -kabel usw.) zu Reinigungszwecken. Langere
Kontaktzeiten, insbesondere bei direkter Sonnen-
einstrahlung, konnen zu Verfarbungen fihren. Pro
Schwimmbecken sollten Bahnen von einer Charge
verwendet werden, um Farbschwankungen zu ver-
meiden.

Bei Unsicherheit beziiglich der Reinigung
und Pflege, wenden Sie sich bitte an den
Hersteller oder Vertreiber des jeweiligen
Pflege- und/oder Reinigungsmittels.

8.3 Sicherheitshinweise

Nichtbeachten dieser Verlegeanleitung sowie der
nachfolgenden Sicherheitshinweise kann Gesund-
heitsschaden, Unfélle und Sachschaden zur Folge
haben.

M Landerspezifische Standards und Vorschriften
hinsichtlich Arbeitssicherheit sind einzuhalten.
Falls vorhanden, ist der Sicherheits- und Gefah-
renplan auf der Baustelle zu beachten.

X Wahrend der gesamten Verlegung sind entspre-
chende Sicherheitsschuhe zu tragen.

X Bei Arbeiten mit Messern sowie beim Entgraten
und Schalen der Rohre werden schnittfeste Hand-
schuhe empfohlen.

M PE-Reiniger sind leicht entzlindlich. Die Losungs-
mittelddmpfe konnen explosionsfahige Gas-/
Luftgemische bilden. Von Ziindquellen fernhal-
ten, nicht rauchen, offenes Feuer und Funkenbil-
dung vermeiden, Behalter mit PE-Reiniger dicht
geschlossen halten.

M Verbrennungsgefahr durch heiBe Luft bzw. durch
erhitzte Teile von Schweilgeraten

8.4 Informationspflicht

Die Angaben beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen zur Zeit
der Erstellung. Anderungen bleiben
vorbehalten. Produktanwender miissen
die jeweils neueste Ausgabe benutzen,
die bei uns angefordert werden kann.
Es gelten unsere jeweiligen allgemeinen
Geschéaftsbedingungen.

Der Verarbeiter von AGRU reZzz Schwimmbadbahnen
sind verpflichtet, den Bauherren Uber alle Punkte,
die das Material, die Inbetriebnahme, Reinigung und
spatere Wasserpflege betreffen, zu informieren. Ein
Originaletikett der verwendeten Charge muss der
Verarbeiter zu seinen Unterlagen nehmen und fir
die Garantiedauer aufbewahren.
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Satzfehler, Druckfehler und Anderungen vorbehalten.
Abbildungen sind teilweise Symbolfotos.

mr Fachhandler: j
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EMPFEHLUNG!

SCHWEISSPARAMETER FUR
RELAX Pool-Liner

® SchweilBautomat:

Schweiltemperatur: 410°C
Geschwindigkeit: 1,9 - 2,5 m/min.
Anpressgewicht: 5 kg

Bei weichem Untergrund ist das Anpressgewicht
zu erhohen!

® HandschweiBung:
Temperatur: 360-380°C
Anpressrolle: PTFE (blau)

Bei Bedarf sind die SchweiBparameter den
jeweiligen Baustellenbedingungen anzupas-
sen. Tagliche ProbeschweiBBungen werden
empfohlen.

agry

\Worldwide Competence
in Plastics

AGRU Kunststofftechnik GmbH

A - 4540 Bad Hall

Ing. Pesendorfer-StraBe 31

T +43 (0) 7258 790 - 0
F +43 (0) 7258 3863
office@agru.at
www.agru.at



